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Naviplast do aplikacji strukturalnej

PPG Industrial Coatings Masa termoplastyczna
Bringing innovation to the surface” do grubowarstwowego znakowania jezdni
FARBY CIEKLE KARTA PRODUKTU
WYROB DO STOSOWANIA OPIS PRODUKTU:

PRZEMYSLOWEGO

Masa termoplastyczna Naviplast do aplikacji strukturalnej w postaci handlowej jest
sypka masa ztozong z pigmentdw, wypetniaczy, granulek zywicy oraz Srodkéw
pomocniczych. Zawiera takze odblaskowe mikrokulki szklane.

ZASTOSOWANIE: Do oznakowania wyréb uzywany jest w postaci ptynnej, stopionej masy
0 odpowiedniej temperaturze, zapewniajgcej dobre zwigzanie masy z podtozem

Oznakowanie wykonane z masy termo-

plastycznej jest szczegolnie zalecane do SPOSOB STOSOWANIA:

wykonania oznakowania drég w strefach

obcigzonym ciezkim i intensywnym ru- Rozktadanie stopionej masy wykonuije si¢ przy uzyciu maszyny samobieznej technikg
chem pojazdéw. wyttaczania, wylewania, natrysku lub aplikacji specjalnym urzadzeniem do

oznakowania strukturalnego

SYMBOL:

246256 - biaty — worek 20 kg

Wydajno$¢ 3- 6 kg/m2dla oznakowania w postaci linii strukturalnej

Mase termoplastyczng nalezy nanosi¢ na czyste, suche nawierzchnie asfaltowe lub
betonowe oczyszczone ze $ladéw oleju i kurzu, przy temperaturze otoczenia
i nawierzchni powyzej 5 °C, przy wilgotnosci wzglednej nie przekraczajacej 80 %.
Przy wykonywaniu oznakowan w temperaturze otoczenia nizszej niz 5 °C, podioze
nalezy podgrzaé.

W przypadku naktadania masy na zuzyte nawierzchnie mineralno-asfaltowe lub
betonowe, powierzchnig nalezy przygotowac przez zastosowanie podktadu Naviplast
Primer, natozonego metoda rozpylania lub recznie przy uzyciu watka lub szczotki.

Do aplikacji wyréb jest stopiony w kotle z mieszalnikiem, w temperaturze 185-205°C.
Ze wzgledu na mozliwo$¢ miejscowego przegrzania materiatu zalecane sg kotly
z ptaszczami olejowymi, zaopatrzone w system regulacji temperatury. Materiat
podczas rozgrzewania nie moze by¢ poddawany temperaturze wyzszej niz 210°C.
Po uzyskaniu jednorodnej lejnej mieszaniny, mozna przystapi¢ do naktadania masy.
Odblaskowos¢ oznakowania jest osiggana przez mechaniczne posypanie
oznakowania kulkami szklanymi o uziarnieniu 125-850 um lub 400-840 um w ilosci
od 250 do 350 g/m? w sposob zapewniajacy ich wiasciwe zanurzenie w masie.
Nalezy zwréciC szczegdlng uwage na utrzymanie wiasciwej temperatury roztopionej
masy podczas wykonywania oznakowan. Istotne odstepstwa majg bardzo duzy
wplyw na barwe, trwato$¢ i odblaskowo$¢ wykonanego oznakowania.

Oznakowania wykonane z uzyciem masy Naviplast odznaczajg sie dobrg
przyczepnoscig do podioza, wysokg odpornoscig na Scieranie i wptyw warunkow
atmosferycznych, a zawarte w masie kulki szklane zapewniajg utrzymanie
odblaskowosci na statym poziomie w dalszym okresie eksploatacii.

WLASCIWOSCI SZCZEGOLOWE:

Barwa Biata i czerwona
Temperatura migknienia [°C] 80-105
Temperatura termoplastu [°C] 185-205

Logo PPG jest znakiem
zastrzezonym i Bringing
Innovation to the Surface jest
znakiem towarowym PPG
Industries Ohio, Inc.
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FARBY CIEKLE KARTA PRODUKTU

PRZECHOWYWANIE:

Gotowy wyrdb nalezy przechowywaé w oryginalnych opakowaniach w suchych, chtodnych dobrze wentylowanych pomieszczeniach o temp.
0-30 °C. Zabezpieczy¢ przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym i innymi zrédtami ciepta lub zaptonu.

OKRES GWARANCJI:

W oryginalnych opakowaniach nie narazonych na bezpos$rednie dziatanie promieni stonecznych przez okres 12 miesiecy od daty produkgji.

INFORMACJE BHP:

Szczegotowe informacje zawarte sg w karcie charakterystyki wyrobu.

Dane techniczne zawarte w niniejszym dokumencie oparte sg o informacje uwazane przez PPG jako obecnie prawidtowe. Niemniej jednak zadna gwarancja dotyczaca
doktadnosci, petnosci informacji czy tez osiagow nie jest dana ani implikowana. Ciagte prace nad udoskonalaniem technologii farb powoduja, ze przyszte dane techniczne
moga nhieco rézni¢ sie od tych podawanych w niniejszym dokumencie. Prosimy o kontakt z przedstawicielem PPG w celu uzyskania najbardziej aktualnych informacii.

PPG Polifarb Cieszyn S.A.
Cieszyn, POLAND

Tel: +48 33 851 71 00

Fax: +48 33 852 24 93

PPG Coatings Deutschland GmbH
Bochum, GERMANY
Tel: +49 234 8690

PPG Industries France S.A
Saultain, FRANCE

Tel: +33 327 14 97 00

Fax: +33 327 14 98 94

PPG Industries Italia Spa
Quattordio, ITALY

Tel: +39 131 7701

Fax: +39 131 773 753

PPG Industries Sales, inc
Istanbul, TURKEY

Tel: +90 212 286 2150
Fax: +90 212 286 21 59

PPG Industrial Coatings B.V.
Veenendaal, NETHERLANDS
Tel.: +31 318 567 800

PPG Iberica S.A

Rubi (Barcelona), SPAIN
Tel: +34 93 586 7429
Fax: +34 93 586 7430

PPG Dr. A. Schoch AG (Ltd.)
Burgdof, SWITZERLAND
Tel : +41 42142 42

Fax: +4142142 99

PPG Industries (UK) Ltd
Birmingham, UK

Tel.: +44 121 423 7345
Fax: +44 121 423 7303

PPG WEB SITES: www.ppg.com & www.ppgindustrialcoatings.com
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